Codigos G pelo Padréo ISO 1056.

Caédigo G Funcéo

GO0 Posicionamento rapido

GO01 Interpolacgéo linear

G02 Interpolacéo circular no sentido horario (CW)

GO03 Interpolacéo circular no sentido anti-horario (CCW)
G04 Temporiza¢éo (Dwell)

GO05 N&o registrado

G06 Interpolacdo parabdlica

GO07 N&o registrado

G08 Aceleracéo

G09 Desaceleracao

G10a G16 N&o registrado

G17 Sele¢do do plano XY

G18 Selec¢éo do plano ZX

G19 Sele¢do do plano YZ

G20 Programacéo em sistema Inglés (Polegadas)

G21 Programacao em sistema Internacional (Métrico)
G22a G224 N&o registrado

G25 a G27 Permanentemente nao registrado

G28 Retorna a posi¢do do Zero maquina

G29 a G32 N&o registrados

G33 Corte em linha, com avanc¢o constante

G34 Corte em linha, com avanco acelerando

G35 Corte em linha, com avanc¢o desacelerando

G36 a G39 Permanentemente nao registrado

G40 Cancelamento da compensacéo do didmetro da ferramenta
G41 Compensacao do diametro da ferramenta (Esquerda)
G42 Compensacao do didmetro da ferramenta (Direita)
G43 Compensacao do comprimento da ferramenta (Positivo)




G45 a G52 Compensacdes de comprimentos das ferramentas
G53 Cancelamento das configuracdes de posicionamento fora do zero fixo
G54 Zeragem dos eixos fora do zero fixo (01)

G55 Zeragem dos eixos fora do zero fixo (02)

G56 Zeragem dos eixos fora do zero fixo (03)

G57 Zeragem dos eixos fora do zero fixo (04)

G58 Zeragem dos eixos fora do zero fixo (05)

G59 Zeragem dos eixos fora do zero fixo (06)

G60 Posicionamento exato (Fino)

G61 Posicionamento exato (Médio)

G62 Posicionamento (Groceiro)

G63 Habilitar éleo refrigerante por dentro da ferramenta
G64 a G67 Na&o registrados

G68 Compensacéao da ferramenta por dentro do raio de canto
G69 Compensacéo da ferramenta por fora do raio de canto
G70 Programa em Polegadas

G71 Programa em metros

G72aG79 N&o registrados

G380 Cancelamento dos ciclos fixos

G81 a G89 Ciclos fixos

G90 Posicionamento absoluto

GI1 Posicionamento incremental

G92 Zeragem de eixos (mandatério sobre os G54...)

G93 Avanco dado em tempo inverso (Inverse Time)

G94 Avanco dado em minutos

G95 Avanco por revolugéo

G96 Avango constante sobre superficies

G97 Rotacdo do fuso dado em RPM

G98 e G99 N&o registrados
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